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COMACCHIO

Cadf, un impianto per ridurre
i fanghi della depurazione

Candidato il progetto per un intervento complessivo di quasi sei milioni di euro
Il fango dei tre depuratori principali sara essiccato con un occhio all'ambiente
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COMACCHIO. Un intervento da
5.700.000 euro dei quali
5.280.000 euro finanziabili a
fondo perduto conil Pnrr. Eil
costo del progetto che Cadf
ha presentato a marzo scor-
so, approvato da Atersir e da
Regione Emilia Romagna e
presentata al Mite (Ministero
transizione ecologica) riguar-
dante la realizzazione di un
impianto all’avanguardia, in
grado di diminuire per essic-
cazione la quantita di fanghi
prodottinel processodidepu-
razione delle acque reflue
dell’80%. Si attende un ri-
scontro riguardo alla sua ap-
provazione entro il prossimo
giugno per poter iniziare i la-
vori nel secondo semestre
2023 e terminarli entro la fi-
nedimarzodel 2025.
L'impianto maggiormente
coinvolto nell’attuazione del
progetto sara il depuratore di
Comacchio, che dalle attuali
3.000tonnellate all’annoarri-
vera a produrre sole 830 ton-
nellate di fanghi, mentre i ri-
manenti depuratori Cadf ri-
durranno la produzione com-
plessiva a 690 tonnellate
all’anno, con una diminuzio-
ne dell’82%. La fonte energe-
tica utilizzata proverra esclu-
sivamente da fonti rinnovabi-
li quali il biogas prodotto dal
digestore anaerobico situato
allinterno del depuratore
stesso, i pannelli solari posti
sul tetto dello stabile e I'ener-

gia elettrica di rete certificata
rinnovabile. «Il progetto com-
prendera la costruzione di un
impianto di essiccazione mo-
dulare dei fanghi di depura-
zione prodotti nel sub-ambi-
to Cadf, di potenzialita in in-
gresso paria6.000 tonnellate
l'anno - spiega il gruppo di

tecnici Cadf, appositamente
COmpoSto per questo proget-
to —. I fanghi liquidi prodotti
dai 43 impianti minori Cadf
confluiranno nei tre depura-
tori principali di Codigoro,
Comacchioe Copparoesaran-
no sottoposti a stabilizzazio-
ne e disidratazione dal 2% al
25%. Dai due depuratori di
Codigoro e Copparo il fango
sara trasportato al depurato-
re di Comacchio per il tratta-
mento di essiccazione dal
25%all’85-90%».
L'impiantistica sara realiz-
zata all'interno di un capan-
none dotato di sistema scrub-
ber per il trattamento dell’a-
ria, con uno spazio a valle per

un modulo aggiuntivo da 3.
000 t/anno (potenzialita a 9.
000 t/anno) e collegato all’a-
readistoccaggio e all'impian-
to di disidratazione interno.
Una parte dell’energia elettri-
ca necessaria sara ottenuta
dai cascami di biogas prove-
nienti dal digestore, conside-
rato che I'intera energia elet-
trica acquistata da Cadf pro-
viene da fonte rinnovabile

(fornitura affidata a Edison
per il triennio 2022-2024).
Inoltre, Cadfprovvedera trail
2022 eil 2023 ad acquisire ti-
toli per 5.000 t/anno di Co2,
con attivita di forestazione e
manutenzione del patrimo-
nioboschivo, divenendo “car-

bon free”. Analogamente, sa-
ra calcolata I'emissione di
Co2 dovuta alla mutata logi-
stica dei trasporti sui fanghi
movimentati.

IMPIANTO INNOVATIVO

L'essiccatore e costruito per
l'essiccazione di materiali
quali fanghi di depurazione
civile e industriale disidrata-
ti, deiezioni animali, biomas-
se, scarti umidi da lavorazio-
ne. Sitrattadiunimpiantoin-
novativo: a differenza di
quantoesisteva primain com-
mercio, la trasmissionedel ca-
lore avviene sostanzialmente
per convezione e non per ir-
raggiamento, privilegiando

lavelocitarispetto alla tempe-
ratura dell’aria di essiccazio-
ne (70°C circa). Questo per-
ché si utilizza energia prima-
ria di bassa qualita (acqua a
80-85°C). Per aumentarne la
superficie di scambio termico
e impedire la formazione di
polveri durante I'essiccazio-
ne, il materiale, prima di en-
trate nell'essiccatore, viene
estruso e disteso uniforme-
mente con movimento bran-
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deggiante sull'intera larghez-
zadilavoro dellamacchina.

ILMACCHINARIO

L’essiccatore ¢ modulare (da
2 a 12 moduli da 3.000 t/an-
no I'uno): un aspetto molto
utile in caso di futuri aumenti
di produttivita. La macchina
€ praticamente ermetica: per
quantoriguardaladestinazio-
ne dell’'umidita asportata dal
prodotto, avviene in totale
condensazione nelle apposi-
te batterie aria — acqua posi-
zionate sopra la macchina e
inquesto caso nonsisviluppa-
no emissioni in atmosfera.
L'impianto sara completo di
unita esterna di condensazio-
ne (maggiore recupero di ca-
lore e minore consumoelettri-
codei ventilatori), di una tor-
reevaporativaacircuito aper-
to conresa 630.000 e portata
diacquafreddadi100mc/he
di uno scrubber a doppio sta-
dio acido basico ossidativo di
portata1.500 mc/h.

Il progetto prevede investi-
menti e innovazioni che con-
tribuiscano ad attuare il cosid-
detto Accordo di Parigi, (ov-
vero il primo accordo univer-
sale e giuridicamente vinco-
lante sui cambiamenti clima-
tici) e gli obiettivi di sviluppo
sostenibile delle Nazioni Uni-
te espressi nell’Agenda 2030,
che stabilisce 17 obiettivi di
svilupposostenibile. Il proget-
to, inoltre, € coerente con il
Green Deal europeo, ossia la
strategiadi crescita del’Euro-
pa volta a promuovere I'uso
efficiente dellerisorse, il ripri-
stino della biodiversita e la ri-
duzione dell'inquinamento.
Il progetto poi rispetta il prin-
cipio del Do no significant
harm (Dnsh), ossia dell'appli-
cazione di procedure e attivi-
ta che non arrechino un dan-
nosignificativo all'ambiente.
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L'acquedottodel Cadfin viaMarinaaComacchio
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